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Informações Gerais

cara® Print Cockpit
cara® Print Cockpit é um software de preparação de dados para a manufatura aditiva com a impressora cara® Print Cube. 
Para preparar arquivos CAD para impressão, o software permite aos usuários:

	➢ iniciar o fatiador “Voxeldance Tango” e converter as fatias do Tango em arquivos cara® Print Cube imprimíveis (.
capc)

	➢ enviar o trabalho de impressão para impressoras cara® Print Cube via rede ou unidade USB
	➢ executar atualizações de software e parâmetros de impressão via conexão de internet
	➢ gerenciar os parâmetros de impressão visíveis, incluindo compensação xy do Voxeldance Tango

Voxeldance Tango
O Voxeldance Tango é um software de fatiamento que prepara arquivos CAD para o processo de impressão. A versão mais 
recente do Voxeldance Tango está sempre incluída no instalador da cara® Print Cockpit. O Voxeldance Tango inclui uma 
ampla gama de funções. As seguintes funções são úteis na maioria dos casos:

	➢ Carregar arquivos CAD (arquivo .STL recomendado)
	➢ Escolher o parâmetro de impressão e a espessura da camada
	➢ Organizar todos os objetos
	➢ Ajustar a orientação
	➢ Ajustar pela compensação do eixo z
	➢ Criar suportes dependendo da indicação
	➢ Criar rotulagem
	➢ Fatiar para camadas 2D/Verificar camadas

Requisitos para instalação

Hardware

1.	CPU

	➢ Intel Core i5/i7/i9
	➢ AMD Phenom II X4/X6 a 3.0GHZ ou superior com SSE2

2.	Memória

	➢ 16GB de RAM ou superior

3.	Espaço livre em disco

	➢ 2GB de espaço livre em disco

4.	Tela

	➢ 1920 x 1080 é recomendado
	➢ Placa de vídeo
	➢ NVIDIA Geforce GTX 1060 ou AMD Radeon RX 480 ou superior
	➢ Pelo menos 1GB de memória
	➢ Pelo menos uma largura de interface de memória de 192 bits (256 bits é recomendado)
	➢ Nenhum chipset Intel GPU é recomendado

Sistema operacional
cara® Print Cockpit (Voxeldance Tango) é suportado apenas por:

	➢ Windows 10/11 (64 bits) (recomendado)
	➢ Windows 8 / 8.1 (64 bits)
	➢ Windows 7 (64 bits)

cara® Print Cockpit é recomendado para:

	➢ Windows Professional edition
	➢ Windows Enterprise edition
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cara® Print Cockpit não é suportado pelos seguintes sistemas:

	➢ Windows Server edition
	➢ Sistema de virtualização como VMWare

Instalação
Dê um duplo clique no arquivo de configuração do cara® Print Cockpit (inicie como administrador)

Selecione o idioma

Verifique e aceite o Contrato de Licença do cara® Print Cockpit e siga o assistente para concluir a instalação do cara® Print Cockpit

Siga o assistente para concluir a instalação do cara® Print Cockpit. É recomendável não alterar o caminho de instalação.
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Após a instalação do cara® Print Cockpit, continue instalando o fatiador seguindo a janela pop-up automática.

 

5.	Siga o assistente para concluir a instalação do software de fatiamento

6.	Ative o software de fatiamento com um código de licença.

a.	 Registre sua impressora cara® Print Cube, se não tiver feito isso antes, aqui ou seguindo o código QR (na 
impressora ou abaixo):  

www.kulzer.com/mycube-registration

Até receber seu código pessoal de licença por e-mail após a conclusão do registro da impressora, você poderá usar a versão 
de teste do software. No entanto, isso não permitirá criar arquivos imprimíveis.
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b.	 Ativação de licença online
Escolha “Ativar sua licença”

Insira a licença e as informações e clique em “Avançar”.

c.	 Ativação de licença offline
Insira a licença e as informações, depois clique em “ferramentas de licença local”.

Um código QR será exibido. Use um smartphone para escanear o código QR e receber a string da chave local no e-mail 
cadastrado na janela anterior.
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Copie a string da chave local do e-mail para a caixa na etapa dois (veja a imagem abaixo) e clique em “Próximo”.

!
CUIDADO: 
��SE UMA LICENÇA FOR ATIVADA OFFLINE PELAS “FERRAMENTAS DE LICENÇA LOCAL”, 
NÃO SERÁ POSSÍVEL DESATIVÁ-LA POSTERIORMENTE PARA ALTERNAR O PC.

7.	Definições de plataforma:

Adicione cara® Print Cube clicando no ícone “+” e selecionando a impressora correta → cara® Print Cube
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Se o botão “Aplicar” estiver cinza, o parâmetro de impressão escolhido provavelmente já está selecionado.

O botão “Aplicar” muda para laranja se o material escolhido atualmente não estiver selecionado ainda.
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Configuração 

Gerenciamento dos parâmetros de impressão 

1.	Abra o gerenciador de parâmetros de impressão

2.	No lado esquerdo, os “Parâmetros de impressão Kulzer” disponíveis são exibidos. O lado direito “Parâmetros de impressão 
disponíveis no Fatiador” inclui todos os parâmetros após a instalação.

3.	Para gerenciar os “Parâmetros de impressão disponíveis no Fatiador”, marque o parâmetro ou uma espessura de camada 
específica e clique no botão “<” ou “>” para gerenciar as listas.

Pode ser útil preencher a lista “Parâmetros de impressão disponíveis no Fatiador” apenas com os parâmetros de impressão 
que você usa na sua rotina diária para reduzir o tamanho da lista suspensa no Voxeldance Tango.
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4.	Clique em “Salvar” após editar a lista “Parâmetros de impressão disponíveis no Fatiador”

5.	Abrir/Reiniciar o Fatiador

Impressoras
cara® Print Cockpit pode enviar trabalhos de impressão para uma impressora cara® Print Cube via rede. Para usar esta 
função, o PC e a impressora devem estar na mesma rede (conectados ao mesmo roteador). cara® Print Cockpit pode 
encontrar a impressora com o endereço IP ou automaticamente, dependendo das configurações de rede.

1.	Conecte a impressora a uma rede

2.	Encontre o endereço IP da impressora via “Configuração-Rede-Config Wireless”

3.	Abra a aba Gerenciamento de Impressão no cara® Print Cockpit.

4.	Clique em “Editar” e “Adicionar”, insira o endereço IP da impressora na janela pop-up e clique em “Conectar”.
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5.	A impressora agora está conectada ao cara® Print Cockpit. Clique em “Salvar” antes de sair do software cara® Print Cockpit.

Compensação XY para parâmetros de impressão
A Compensação XY é predefinida para cada espessura de camada dos parâmetros de impressão. A Kulzer recomenda 
sempre usar as predefinições.

Para redefinir a predefinição, clique no ícone do ciclo de seta. 

Para alterar as configurações:

1.	Abra o menu de parâmetros de impressão

2.	Abra o Gerenciador de parâmetros de impressão

3.	Escolha o parâmetro de impressão e a espessura da camada em “Parâmetros de impressão disponíveis no fatiador”→ 
Clique com o botão direito para abrir a janela de edição

4.	Digite o valor de Compensação XY (no lado direito do painel)

5.	Clique em “Salvar”

6.	Abra/reinicie o fatiador.
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Explicação da compensação XY:
Se a geometria verde abaixo for o resultado de compensação XY zero, então uma mudança na direção mais/menos adapta a 
geometria à linha tracejada

+ “mais solto”

- “mais apertado”

Atualizações

Atualização de software para cara® Print Cockpit/CAM:

1.	Inicie o cara® Print Cockpit

2.	Canto inferior esquerdo → Símbolo de configuração  

3.	Verifique se há atualizações

4.	Clique em Atualizar → Concluir
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Atualizar Parâmetros de Impressão

1.	Clique no botão “Verificar Atualização” (Se a atualização estiver disponível, isso será indicado com um ponto de 
exclamação amarelo)

2.	Clique em Atualizar – para atualizar os parâmetros de impressão.

3.	Concluir
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Suporte
Se precisar de suporte técnico enquanto trabalha, você pode clicar no botão Kulzer no canto superior esquerdo da interface 
cara® Print Cockpit. Isso o levará diretamente ao Hub de Suporte da Kulzer.
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Voxeldance Tango

Fatiamento e impressão

1.	Abra o Fatiador

O software de fatiamento oferece uma ampla gama de opções. As marcadas em verde são as mais usadas para trabalho 
odontológico.

Opções frequentemente utilizadas no fluxo de trabalho odontológico.

1.	Definições de plataforma...........................................................................Escolha o parâmetro de impressão e a espessura da camada
2.	Arquivo → Abrir arquivo....................................................................................................................................... Escolha os arquivos stl
3.	Girar.................................................................De acordo com a matriz de parâmetros de impressão dima➔ dependendo da indicação
4.	Colocar na placa....................................................................................... Orienta a área paralela à mesa de construção (se necessário)
5.	Organizar (“aninhar”)..................................................................................................Aninhar automaticamente as peças na plataforma
6.	Mover..............................................................................................................................Mover peças selecionadas inserindo os valores
7.	Compensar Z....................................................... De acordo com a Matriz de Parâmetros de Impressão dima➔dependendo do material
8.	Suporte.............................................De acordo com a Matriz de Parâmetros de Impressão dima➔ dependendo do material e indicação
9.	Fatia......................................................................................................................................................Fatiar peças na plataforma atual
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2.	O processo de criação do trabalho de impressão começa com “Definições da plataforma”, aqui você seleciona a 
impressora, o material e a espessura da camada.

3.	Selecione a impressora “cara® Print Cube Kulzer”, o tipo de resina e a espessura da camada a ser utilizada, confirme em 
“Aplicar” (4.) Após confirmar, feche a janela.

Exemplo de sintaxe: Splint clear#0.1#V1

Splint clear = Imprimir parâmetro para dima® Imprimir Splint clear

0.1 = Espessura da camada 100μm

V1 = Imprimir versão do parâmetro
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4.	 Importar arquivos STL

Além do processo padrão >Arquivo>Abrir arquivo>Explorer, a função “arrastar e soltar” também está disponível.

 

5.	 Organizar

Após importar vários objetos, a função “organizar” os organizará automaticamente na plataforma construída. Clique no 
arquivo importado para selecioná-lo. O arquivo ficará azul, indicando que está pronto para ser movido.
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6.	Rotação

Os objetos selecionados podem ser girados diretamente clicando com o botão esquerdo nos círculos anexados às 
coordenadas ou por meio da inserção de ângulos numéricos na janela pop-up.

7.	Mover

Os objetos selecionados podem ser organizados movendo o mouse – segurando o botão esquerdo – sobre os eixos de 
coordenadas exibidos no canto da caixa construída ou inserindo dígitos na janela pop-up.

A matriz de parâmetros dima® Print fornecida pela Kulzer fornece recomendações importantes sobre como organizar 
diferentes indicações odontológicas na plataforma de impressão e encontrar as configurações corretas.

Visite o Hub de suporte cara® Print para obter a versão mais recente: www.kulzer.com/mycube-support

http://www.kulzer.com/mycube-support


20Version 1.0

cara Print Cube



21Version 1.0

cara Print Cube

8.	Compensação do eixo Z

Quando o objeto estiver na posição final desejada, APÓS girar, mas ANTES de criar suportes, a compensação do eixo z 
necessária relacionada ao objeto e ao material DEVE ser verificada na matriz de parâmetros de impressão dima e definida na 
janela pop-up para evitar sobreposição de camadas.

Não usar essa função pode afetar a qualidade e/ou a precisão da superfície.

9.	Suporte automático

Para cada material dima, você pode escolher um script com suportes adequados. A “Altura Z” depende da indicação e 
precisa ser definida com base na matriz de parâmetros de impressão dima.

Kulzer recomenda colocar cada objeto a ser impresso em suportes.

 



22Version 1.0

cara Print Cube

10.	Fatiamento

Após todas as partes serem preparadas, clique em “Fatiar”.            

11.	Exportar arquivo de fatiamento para o cara® Print Cockpit
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Para mais opções de como usar o software Fatiador, veja os tutoriais online da Kulzer: http://www.kulzer.com/mycube-
support

12.	Salvar projeto

13.	Crie um trabalho de impressão no cara® Print Cockpit (com base no Voxeldance Tango Export)

1.	 Clique em Imprimir

2.	 Escolha Trabalho de impressão

3.	 Crie um Trabalho de impressão

4.	 Escolha o local

5.	 Salvar
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14.	Envie o trabalho de impressão para uma impressora

1.	Envie o trabalho de impressão via rede

Selecione a impressora que deve ser usada para impressão na janela pop-up e clique em

“Enviar”.

2.	Envie um arquivo de fatiamento existente para uma impressora

Selecione a impressora que deve ser usada para impressão na guia Impressoras e clique em “Enviar Arquivo”, escolha o 
arquivo de fatiamento a ser enviado na janela pop-up.

3.	Copie o arquivo de fatiamento com uma unidade USB

Copie o arquivo de fatiamento salvo na Etapa 6) para o diretório raiz de uma unidade USB, conecte a unidade USB, conecte 
a unidade USB na impressora para carregar o arquivo de fatiamento.
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Funções especiais e truques no Tango
Atalhos
Atalhos podem ser úteis para maximizar a eficiência do fluxo de trabalho.

Você pode verificar e alterar os atalhos por:

1.	 Clique com o botão esquerdo no símbolo de engrenagem

2.	 Clique com o botão esquerdo em “Atalho”

3.	 Verifique ou altere os atalhos

Veja as capturas de tela a seguir como visualização.
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Etiquetagem de peças
Às vezes é útil gravar peças para melhor identificação.

1.	Clique no botão “Etiqueta” 

2.	Insira o texto ou clique em “Nome da peça” para usar o nome na peça.

3.	Marque/selecione a localização da etiqueta na peça segurando o botão direito do mouse para criar uma caixa de texto (o 
texto será carimbado na direção da visualização).

 

Configurações 

“Fora” = texto em alto relevo

“Dentro” = texto em baixo relevo
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Adicionar ou excluir suportes manualmente
Os scripts de indicação relacionados ao “Suporte Automático” são personalizados para fornecer um equilíbrio ideal entre 
densidade de suporte e esforço pós-processo.

Em geral, seu design precisa de um pouco mais ou menos de suportes para melhorar seu fluxo de trabalho e pós-processo. 
A Kulzer recomenda verificar cuidadosamente as fatias para evitar falhas de impressão, se você remover os suportes 
manualmente.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em vídeo correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na seção a seguir, o fluxo 
de trabalho é explicado brevemente.

Para ajustar, adicionar ou excluir suportes:

1.	Clique em “Manual” no menu “Suporte Automático”.

2.	Oculte os suportes existentes clicando no olho na coluna “visível”.
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3.	Clique na área ao lado do símbolo do olho oculto para mostrar os pontos de conexão (veja a seta) ou clique com o botão 
direito em “Adicionar/Remover âncoras de suporte”

 

4.	�As bolas azuis indicam um ponto de conexão de suporte. 
Ajustar suporte = Arraste e solte a bola azul 
Excluir suporte = clique na bola azul 
Adicionar suporte = clique na superfície para adicionar a bola azul

5.	Clique em “Aplicar” para ativar novos suportes

Sem Área de Suporte
Algumas indicações têm áreas funcionais que devem ser livres de suporte, se possível. Um exemplo seria um guia cirúrgico, 
conforme mostrado abaixo. Para pular áreas funcionais na geração de suporte, a opção “Sem Área de Suporte” pode ser 
usada. Esta opção é uma alternativa para excluir suportes após o Suporte Automático. Kulzer recomenda verificar 
cuidadosamente as fatias para evitar ilhas se você usar a função Sem Área de Suporte. Ilhas são locais mínimos que não são 
suportados.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em vídeo correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na seção a seguir, o fluxo 
de trabalho é explicado brevemente.

1.	Abra o menu “Suporte Automático”

2.	Clique em “Manual”

3.	Use as ferramentas “Marcar” para marcar superfícies

4.	Ativar área marcada (muda de amarelo para laranja)
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5.	Suporte automático para gerar suportes

Ferramentas

Ferramentas para marcar
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A área marcada é amarela.

Quando a superfície estiver marcada, clique em “sem área de suporte” para ativar a área marcada.

Ela muda de amarelo para laranja.

Agora aplique e gere suportes
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Barras de reforço
Alguns designs se beneficiam de uma barra de reforço. O Voxeldance Tango permite que o usuário crie geometrias simples 
que possam ser usadas como uma barra de reforço ao mesclá-las ao design. A ferramenta Booleana permite ainda mais 
opções para combinar e subtrair peças.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em vídeo correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na seção a seguir, o fluxo 
de trabalho é explicado brevemente.

1.	Criar peça para reforço > Arquivo > Criar peça > Definir tamanho da peça > Criar

Ajuda: O tamanho da grade padrão da plataforma é 20 mm

2.	Mover peça para a posição de reforço

3.	Mesclar peças por >Booleano> Mesclar peças
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Suporte Técnico 
Se precisar de suporte durante o uso do cara® Print Cockpit, entre em contato com seu representante local da Kulzer. 

Brasil Kulzer South America Ltda. 
Rua Cenno Sbrighi, 
27 - Sala 42 - Água Branca 
05036-010 São Paulo SP 
Brasil 
support.br@kulzer-dental.com

PARA  
MAIS INFORMAÇÕES, 

VISITE KULZER.COM.BR 
kulzer.com/ 

mycube-support 

Contact in Germany
Kulzer GmbH 
Leipziger Straße 2 
63450 Hanau, Germany

mailto:support.br@kulzer-dental.com
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