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Informacoes Gerais

cara® Print Cockpit
cara® Print Cockpit € um software de preparagéo de dados para a manufatura aditiva com a impressora cara® Print Cube.
Para preparar arquivos CAD para impresséo, o software permite aos usuarios:

> iniciar o fatiador "Voxeldance Tango” e converter as fatias do Tango em arquivos cara® Print Cube imprimiveis (.
capc)

> enviar o trabalho de impressao para impressoras cara® Print Cube via rede ou unidade USB

> executar atualizagdes de software e parametros de impressao via conexdo de internet

> gerenciar os parametros de impressao visiveis, incluindo compensacdo xy do Voxeldance Tango

Voxeldance Tango

O Voxeldance Tango é um software de fatiamento que prepara arquivos CAD para o processo de impressado. A versdo mais
recente do Voxeldance Tango esta sempre incluida no instalador da cara® Print Cockpit. O Voxeldance Tango inclui uma
ampla gama de fungdes. As seguintes fungdes séo Uteis na maioria dos casos:

> Carregar arquivos CAD (arquivo .STL recomendado)

> Escolher o parametro de impressdo e a espessura da camada
> Organizar todos os objetos

> Ajustar a orientagdo

> Ajustar pela compensacao do eixo z

> Criar suportes dependendo da indicacéo

> Criar rotulagem

> Fatiar para camadas 2D/Verificar camadas

Requisitos para instalacao

Hardware

1.CPU
> Intel Core i5/i7/i9
> AMD Phenom Il X4/X6 a 3.0GHZ ou superior com SSE2

2.Memoria
> 16GB de RAM ou superior

3.Espaco livre em disco
> 2GB de espaco livre em disco

4. Tela
> 1920 x 1080 é recomendado
> Placa de video
> NVIDIA Geforce GTX 1060 ou AMD Radeon RX 480 ou superior
> Pelo menos 1GB de memoria
> Pelo menos uma largura de interface de memoria de 192 bits (256 bits é recomendado)
> Nenhum chipset Intel GPU é recomendado

Sistema operacional
cara® Print Cockpit (Voxeldance Tango) é suportado apenas por:

> Windows 10/11 (64 bits) (recomendado)
> Windows 8 / 8.1 (64 bits)
> Windows 7 (64 bits)

cara® Print Cockpit & recomendado para:

> Windows Professional edition
> Windows Enterprise edition
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cara® Print Cockpit ndo é suportado pelos seguintes sistemas:

> Windows Server edition
> Sistema de virtualizagdo como VMWare

Instalacao
Dé um duplo clique no arquivo de configuragéo do cara® Print Cockpit (inicie como administrador)

caraPrintCockpit
Setup.exe

Selecione o idioma

Installer Language x

Please select the language of the installer

|English v

Verifique e aceite o Contrato de Licenca do cara® Print Cockpit e siga o assistente para concluir a instalagdo do cara® Print Cockpit

& cara Print Cockpit 1.0.03-betald Setup — b4
Flease review the keense terms before instaling cara Print Cockpit 1.0.03-heta0d. ‘-:\

Press Paue Down (o see the restof the agreement,

RAYSHAPE END USER LICENSE AGREEMENT

READ CAREFULLY: Specially remind the user to

seriously read, fully understand the "End User
. n - el bl

If you accept the terms of the agreement, select the first aption below. You must acoept the
agrecment bo install cara Print Codipit 1.0.03 beta, Clide Mext to continuc.

(@)1 Acrent the terms of the [icense Agresment
(Z)1 do not accept the terms of the License Agreement

T e e

Siga 0 assistente para concluir a instalacao do cara® Print Cockpit. E recomendével ndo alterar o caminho de instalagao.

t.a cara Print Cockpit 1.0.03-beta09 Setup — x

Choose Install Location .
Choose the folder in which to install cara Print Cockpit 1.0.03-beta0g. k—‘ ]

Setup will install cara Print Cockpit 1.0.03-beta0ds in the following folder. To installin a
different folder, dlick Browse and select another folder. Click Install to start the installation.

Destination Folder

I :\cara Print Codkpit] Browse...

Space required: 317.6 MB
Space available: 391.6 GB

RAYSHAPE

< Back Install Cancel
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A2 cara Print Cockpit 1.0.03-betal9 Setup —

Completing cara Print Cockpit
1.0.03-beta09 Setup

cara Print Cockpit 1.0.03-beta0? has been installed on your
computer.,

Click Finish to dose Setup.

Run cara Print Cockpit 1.0.03-beta02

Apos a instalagéo do cara® Print Cockpit, continue instalando o fatiador seguindo a janela pop-up automatica.

i i 7 .
o Gontinuetoinstalllango: l Please select the language of the installer

Tango is a necessary slicing module for ShapeRanel. Please
choose "0OK" if you are not sure ifTango has been installed
already.

English

OK Abbrechen
oK Cancel

5.Siga o assistente para concluir a instalacado do software de fatiamento

6. Ative o software de fatiamento com um cédigo de licenca.

a. Registre sua impressora cara® Print Cube, se ndo tiver feito isso antes, aqui ou seguindo o c6digo QR (na
impressora ou abaixo):

www.kulzer.com/mycube-registration

Até receber seu codigo pessoal de licenga por e-mail apds a concluséo do registro da impressora, vocé podera usar a verséo
de teste do software. No entanto, isso nao permitira criar arquivos imprimiveis.

- REGISTRATION . SUPPORT
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b. Ativacdo de licenca online
Escolha “Ativar sua licenga”

ﬁ Voxeldance Tango 2

Activate Your License

If you have a local license. please activate your Voxeldance Tango.

Sign In

Log in to Voxeldance Tango with an account. (Subscription)

Free Trial

Don't have a license? You can use the Ultimate version for 15 days.

Insira a licenca e as informacoes e clique em “Avancar”.

ﬁ Voxeldance Tango #

Enter your license and information

License®

Click Fed Activate to Activate with printer device code,

First Name® Last Mame®
E-mail* Inclustry*

Aerospace -
Company* Country*

1 this computer is offline, please run sl o

c. Ativacdo de licenca offline
Insira a licenga e as informagoes, depois clique em “ferramentas de licenca local”.

Company* Country*
00 06
If this computer is offline, please ruflocal license toals,

Um co6digo QR seré exibido. Use um smartphone para escanear o codigo QR e receber a string da chave local no e-mail
cadastrado na janela anterior.
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Carao

Copie a string da chave local do e-mail para a caixa na etapa dois (veja a imagem abaixo) e clique em “Proximo”.

CUIDADO:
l SE UMA LICENCA FOR ATIVADA OFFLINE PELAS “FERRAMENTAS DE LICENCA LOCAL”,

* NAO SERA POSSIVEL DESATIVA-LA POSTERIORMENTE PARA ALTERNAR 0 PC.

Step ane ; The fallowing is the system id, Ginky when the lacal iy matches the system id can it be registered.

3BO5993F-1162-5A9F -8661-24

Step two : Please copy the generated local cense string to the text box and cick Next to register.

You can Read vox_keywacd,

7. DefinicBes de plataforma:
Adicione cara® Print Cube clicando no icone “+” e selecionando a impressora correta — cara® Print Cube

M Voxeldance Tango

Sl Printer Resin
Machine Mame : Standard
Machine Type : Default
Mirror = % J
v: [
M Select a machine to add
Kulzer earn Print Cube
1= Kulzar n
Kulrer cara Print Cube Yutier
X 192000 mm Y. 120,000 mm T 190.000 mimn
Resolubion. 5760 x 3600
G
Add Machine
LVl N

Version 1.0




cara Print Cube Ca ra Op

Standard Bt Resin

Kubzer cara Print Cube
Splint clear?dL1d1 " Add Setting Delete

Price
Resin Type © dima Print
Resin Density : 1,300 géml -
Resin Cost : 0000 | |CNYIChina Yuan) 1 4L -
Notes : V1
Ar = ;
@ 2 B o Agply

Se 0 botéo “Aplicar” estiver cinza, o parametro de impressao escolhido provavelmente ja esta selecionado.

O botéo “Aplicar” muda para laranja se o material escolhido atualmente néo estiver selecionado ainda.

® 9 G ® e |
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Configuracao

Gerenciamento dos parametros de impressao

1. Abra o gerenciador de parametros de impressao

@ KULZER

2.No lado esquerdo, os “Parametros de impressao Kulzer” disponiveis sdo exibidos. O lado direito “Parametros de impresséo
disponiveis no Fatiador” inclui todos os parametros apos a instalacao.
[ ot psscder g x

Printer- Type: cara Prnt Cube -

Flease choowe and add ot paransters 1o e s "Prinl parameters aadable in shoe

Watzor Print paramatars Priet paramatars. aGilatia in shces
Typa Versize Typa Vaemion
~ dima Print ~ dima Print
» Sphnt clear w1 + Spant clear v
+ Oenture Base w1 + Derture Bass v
» Danture Trya vz + Dentura Tryn ]
» Denturs Testh wn + Dentura Testh i

‘ » CABtemp wn » CAD temp v

3. Para gerenciar os “Parametros de impressao disponiveis no Fatiador”, marque o parametro ou uma espessura de camada
especifica e clique no botdo “<” ou “>" para gerenciar as listas.

[ Q) Print parameter Manager x
Printse Type cara Prnt Cubs -
Flgase choose and add pint parameters: 1o e list “Frint parametens svaiable in sicer

Wikt Pk pasamalars Pt paramalars seulabis n 3hese
Tyet Merann Tiwe Vivgren
e ghena Pring v dima Pret
Sphnt chaar i Spint claar Vi
o Danture Bxs w
* Danture Try-m w2
Denture Teeth i

‘ » GAB temp v

Canced

Pode ser Util preencher a lista “Parametros de impresséo disponiveis no Fatiador” apenas com os parametros de impressao
que vocé usa na sua rotina diaria para reduzir o tamanho da lista suspensa no Voxeldance Tango.
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4. Clique em “Salvar” apés editar a lista “Parametros de impresséo disponiveis no Fatiador”
[~ ion X

o File saved successfully. Please restart the slicer.
OK

5. Abrir/Reiniciar o Fatiador

Impressoras

cara® Print Cockpit pode enviar trabalhos de impresséo para uma impressora cara® Print Cube via rede. Para usar esta
fungéo, o PC e a impressora devem estar na mesma rede (conectados ao mesmo roteador). cara® Print Cockpit pode
encontrar a impressora com o endereco IP ou automaticamente, dependendo das configuragdes de rede.

1. Conecte a impressora a uma rede
2.Encontre o endereco IP da impressora via “Configuracdo-Rede-Config Wireless”

3.Abra a aba Gerenciamento de Impressao no cara® Print Cockpit.

4.Cliqgue em “Editar” e “Adicionar”, insira o endereco IP da impressora na janela pop-up e clique em “Conectar”.

Please enter the IP address of the printer.
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5. A impressora agora esta conectada ao cara® Print Cockpit. Clique em “Salvar” antes de sair do software cara® Print Cockpit.

Compensacao XY para parametros de impressao
A Compensacao XY é predefinida para cada espessura de camada dos parametros de impresséo. A Kulzer recomenda
sempre usar as predefinicoes.

Para redefinir a predefinicdo, clique no icone do ciclo de seta. S

O XY Compensation X
Printer: cara Print Cube
Resin: DRAFT Stone beige
Layer Thickness: 50 um
XY Compensation 002 mm O

Para alterar as configuragdes:

1. Abra 0 menu de parametros de impressao
2.Abra o Gerenciador de parametros de impressao

3.Escolha o parametro de impresséo e a espessura da camada em “Parametros de impresséao disponiveis no fatiador”
Clique com o botéo direito para abrir a janela de edicdo

4. Digite o valor de Compensacgéo XY (no lado direito do painel)

5.Clique em “Salvar”

6. Abra/reinicie o fatiador.

@

. KULZER Print pararstsrs

Prinl pacameter update

Mare Dplions fom " 7 P W
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Explicacao da compensacao XY:
Se a geometria verde abaixo for o resultado de compensagéo XY zero, entdo uma mudanca na diregdo mais/menos adapta a
geometria a linha tracejada

+ “mais solto”

- “mais apertado”

Hole Cylinder

Atualizacoes
Atualizacao de software para cara® Print Cockpit/CAM:

1. Inicie o cara® Print Cockpit

2.Canto inferior esquerdo — Simbolo de configuragéo E,
3. Verifique se ha atualizacdes

4.Clique em Atualizar — Concluir

o cara Print Cockpit

Version 1.0 12
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[ -

' I{ULZER Print paramatars

Frint parameter update

Ve V10128000 Ll e Tima: 200410 TOT2200

@  siew

[ T

[ I More Options

) care Do ot

' KULZER Print parameters

Print paramater update
Voo 1 8120040021 Laat Omac T 004110 T 72348

Shoar

Prin jobs

Printess

More Options

Frint piaras

B Longuage

H  Check for sottware upcate

Current Version: ¥1.0.03-beta09

Update available

Copyright ® Suzhou Laisai Intelligence Technology Co.,
Ltd. All rights reserved.
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Atualizar Parametros de Impressao

1. Clique no botéo “Verificar Atualizacdo” (Se a atualizacao estiver disponivel, isso seré indicado com um ponto de
exclamagéo amarelo)

2.Clique em Atualizar — para atualizar os parametros de impressao.

3. Concluir

s

® KuLzZER

@ B

@

Print pramsters

Pirint pasramatar ipdabs
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® KuLzER

® B
O g

& Information X

o Import succeeded.

Suporte

Se precisar de suporte técnico enquanto trabalha, vocé pode clicar no botdo Kulzer no canto superior esquerdo da interface
cara® Print Cockpit. Isso o levara diretamente ao Hub de Suporte da Kulzer.

QY oem o Lt

. KULZER Print paramatars

Frint parameter update

e V101 2N Lt Chach Time: 200410 MTET 2140

More Options
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Voxeldance Tango

Fatiamento e impressao
1. Abra o Fatiador

@ o

Print parametars

Print parameter update

Vet V10 12000002 Lot Chacn Tome. 2004 14 0TAZIT 4

More Options

e Maagar

O software de fatiamento oferece uma ampla gama de opgdes. As marcadas em verde sédo as mais usadas para trabalho
odontolégico.

Opcodes frequentemente utilizadas no fluxo de trabalho odontolégico.

E O @
1. Defini¢des de plataforma..........coooeoiiiiiiiii i Escolha o parametro de impresséo e a espessura da camada
2. ArQUIVO = ADIIE @IGQUIVO. ...ttt e ettt e et e et e et e e et e e e et e e e ae e e e eaee e Escolha os arquivos stl
3.GIrar e De acordo com a matriz de parametros de impressao dima=> dependendo da indicacdo
4, ColOCAr NA PIACA ...t Orienta a area paralela a mesa de construgéo (se necessario)
5. 0rganizar (“@niNNAr") .....coueee oo Aninhar automaticamente as pegas na plataforma
6 V] G TR v sssvssha s uhastheseeasessonsrtnnriansanssnessnesosntosntasshaansans Mover pecas selecionadas inserindo os valores
7. COMPENSAN Z ..o De acordo com a Matriz de Parametros de Impresséo dima—=>dependendo do material
8. Suporte ..De acordo com a Matriz de Pardmetros de Impresséo dima—> dependendo do material e indicagéo
T = i [PPSR Fatiar pecas na plataforma atual
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2.0 processo de criagdo do trabalho de impressdo comega com “Definigbes da plataforma”, aqui vocé seleciona a
impressora, 0 material e a espessura da camada.

” PREPARING

Wi e st Cate
| gl clar 807 S A Sty Dl

Mackin Riskier civa ek Cuke
Rare Splat ChaarmOTSIVT
Thiciness: Tium
Lapwe: [}
Wit LT
Mgt nom g
Putem e X 152080 mm

z 150,006 mem y . L'n KULZER

3.Selecione a impressora “cara® Print Cube Kulzer”, o tipo de resina e a espessura da camada a ser utilizada, confirme em
“Aplicar” (4.) Apds confirmar, feche a janela.

KULZER

Exemplo de sintaxe: Splint clear#0.1#V1

Splint clear = Imprimir parametro para dima® Imprimir Splint clear
0.1 = Espessura da camada 100um

V1 = Imprimir versdo do parametro

# Voxeldance Tango

Standard Brinter

Kulzer cara Print Cube ; -
Splint clear#0.1#V1 i

Version 1.0
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4. Importar arquivos STL
Além do processo padrdo >Arquivo>Abrir arquivo>Explorer, a funcdo “arrastar e soltar” também esta disponivel.

& open ®

T 1% TAFC 1 Documests » Druckfsben + dig Frothese o Falll w O SewchF ]

fL—
0 T PO
0 30 Otjects
. et
| Detureants
J Dewnicads
& e
= Pt
8 v

e Rl Dhk [G) K Segmint ek e, mit e Suppo.

File e o] | Koo P e "k "k

::‘:w Oty amany )
e w
o KULZER
5. Organizar

Apds importar varios objetos, a funcao “organizar” os organizara automaticamente na plataforma construida. Clique no
arquivo importado para seleciona-lo. O arquivo ficara azul, indicando que esta pronto para ser movido.

Bottem wr

Bal |
= =
s %8
nga
B e
r 150 500

KULZER
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6.Rotacdo

Os objetos selecionados podem ser girados diretamente clicando com o botao esquerdo nos circulos anexados as
coordenadas ou por meio da insercdo de angulos numéricos na janela pop-up.

e Katur cars Prine Cube

Rocke Syt w1 V1
L— 100um
Ly 8 =
- 4T e
W amng
T 12000

¥ 120,000 me

z 150,000

KULZER

7. Mover

Os objetos selecionados podem ser organizados movendo o mouse — segurando o botédo esquerdo — sobre os eixos de
coordenadas exibidos no canto da caixa construida ou inserindo digitos na janela pop-up.

P EHDD

FRONT

KULZER

A matriz de parametros dima® Print fornecida pela Kulzer fornece recomendacdes importantes sobre como organizar
diferentes indicagbes odontologicas na plataforma de impresséo e encontrar as configuragdes corretas.

Visite 0 Hub de suporte cara® Print para obter a versdo mais recente: www.kulzer.com/mycube-support
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Apglicaticn Infrmaticn | cara Print Cube

OiMA PRINT PARAMETER MATRIX

mETURE RAATERHAL

£ “ dima Print Stens beige
dima Frint Stane beige

dima Print Splind clear

Py
o SFD
o Ml

- dima Pried Cand ity
[13)

Application Information § cam Print Cube

INDIDATION  OPENTATION BDMFORCE-
T

oes Die-Moget o
- Msctel P

e O
Sperts ELT

a-1e

DIMA PRINT PARAMETER MATRIX

\

0.9

i Print Cimstuss Toeth  Desturn Thetn o1

s Pried CLE temp Temzioriey Crowma 0.1
sl Briigen.

Dpticnal for
Iramewors

MENT

™ amm
o Amm
0.4 mm 7 mm
n S
" 5mm

e =iy
waTON T

0506 1 mm
005 - Smem
008 mm Smm

= jut ill K vt b
00 1l fine

= it il g wt
500 ol e

= just il P w1
50 ml Yor tramparent
materials = poscune
wih ety

= Fosteurn without
sppots

© KULZER

Carag

sl visa b3 Busld
platiorm

© musberial bevel = 250 =
recommanied
[y p—h—
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8.Compensacao do eixo Z

Quando o objeto estiver na posicéo final desejada, APOS girar, mas ANTES de criar suportes, a compensacéo do eixo z
necessaria relacionada ao objeto e ao material DEVE ser verificada na matriz de parametros de impressao dima e definida na
janela pop-up para evitar sobreposicdo de camadas.

N&o usar essa fungao pode afetar a qualidade e/ou a precisdo da superficie.

PREPARING SLICING

Compensate

Offset down g surface of the selected part ta
compensate WEr-CUnng.

9. Suporte automatico

Para cada material dima, vocé pode escolher um script com suportes adequados. A “Altura Z” depende da indicagéo e
precisa ser definida com base na matriz de parametros de impresséo dima.

Kulzer recomenda colocar cada objeto a ser impresso em suportes.

AU,
crae

Urabe sagpect i sha
bugpe 000 mem
[ cooementosoport | 5
=
_— ] ~
<
-
-
|
povi O M ———
[ Skt claartL1 V1 J a
Thickrers 10t N PINY
[ 28 : % a :
i e JJ&ff;d.
Weight s -
PFlidiom Sow ¥ 43,208
20,900 e
z 50,200 e

KULZER
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10. Fatiamento
Apos todas as partes serem preparadas, cliqgue em “Fatiar”.

Aechos dertesit 000 M
o 0500 mem
- 1.200 mem
s 200w

>
T T S
4-»(.

Mcrne f— Prew
- prr———
i k. 1
s 8 e
Vo TTART mi
Wright a1sa S
Flarbeon e ¥ 193 000 v i"‘l
v 120000 mem
r 150 000 mm.

() KULZER

SLICING

Export
Export Format | RAYSHAPE Slice Files(R3LC) Export Format | RAYSHAPE Slice FilesR3LC)

File Mame dima Print Try-in file Name dima Print Try-in

Version 1.0
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Para mais opc¢des de como usar o software Fatiador, veja os tutoriais online da Kulzer: http://www.kulzer.com/mycube-
support

12. Salvar projeto

KULZER

ince Tango = [“Unsaved project] PREFPARING

kb

13. Crie um trabalho de impresséao no cara® Print Cockpit (com base no Voxeldance Tango Export)
1. Clique em Imprimir
2. Escolha Trabalho de impresséao
3. Crie um Trabalho de impresséo
4. Escolha o local
5. Salvar
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14. Envie o trabalho de impressdo para uma impressora

1. Envie o trabalho de impresséo via rede
Selecione a impressora que deve ser usada para impressao na janela pop-up e clique em

“Enviar”.
@ Printer List X
.capc file has been saved. Send it to a printer? ‘Refresh
Name Type Status
~
E 41 cara Print Cube Idle
E cara Print Cube cara Print Cube Offline
E 33 cara Print Cube Printing
W

2.Envie um arquivo de fatiamento existente para uma impressora

Selecione a impressora que deve ser usada para impressao na guia Impressoras e cligue em “Enviar Arquivo”, escolha o
arquivo de fatiamento a ser enviado na janela pop-up.

kuLzer ElE N

Prview N T Sahn "

E i cara Prie Cube e 192.988.3.204

Print paramebars

3.Copie o0 arquivo de fatiamento com uma unidade USB

Copie 0 arquivo de fatiamento salvo na Etapa 6) para o diretério raiz de uma unidade USB, conecte a unidade USB, conecte
a unidade USB na impressora para carregar o arquivo de fatiamento.
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Funcdes especiais e trugues Nno Tango

Atalhos
Atalhos podem ser Uteis para maximizar a eficiéncia do fluxo de trabalho.
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Vocé pode verificar e alterar os atalhos por:

1. Cligue com o botdo esquerdo no simbolo de engrenagem
2. Cligue com o botdo esquerdo em “Atalho”
3. Verifique ou altere os atalhos

Veja as capturas de tela a seguir como visualizacao.
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I::tiquetagem de pecas
As vezes é Util gravar pecas para melhor identificacao.

ePgEEE

FRONT

KULZER

1. Cligue no botéo “Etiqueta”

Label

2.Insira o texto ou clique em “Nome da pega” para usar 0 nome na pega.

Part Name

Carao

3. Marque/selecione a localizagdo da etiqueta na pega segurando o botdo direito do mouse para criar uma caixa de texto (o

texto seré carimbado na diregéo da visualizagao).

Configuragbes
“Fora” = texto em alto relevo
“Dentro” = texto em baixo relevo

Version 1.0
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Adicionar ou excluir suportes manualmente

Os scripts de indicacao relacionados ao “Suporte Automatico” sdo personalizados para fornecer um equilibrio ideal entre
densidade de suporte e esfor¢o pés-processo.

Em geral, seu design precisa de um pouco mais ou menos de suportes para melhorar seu fluxo de trabalho e pds-processo.
A Kulzer recomenda verificar cuidadosamente as fatias para evitar falhas de impressao, se vocé remover 0s suportes
manualmente.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em video correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na secéo a seguir, o fluxo
de trabalho € explicado brevemente.

Para ajustar, adicionar ou excluir suportes:

1. Clique em “Manual” no menu “Suporte Automéatico”.

3

: 8

o : >
— ] s;ijf"

KULZER

Auto Support

Seript + dima Print Splint clear V1 T

Critical angle 4500°

Anchor distance 2500 mm
Tip width 0,500 mm
Top width 1,200 mm |
Bottom width 2,000 mm -

[] Enabile suppert in shell

Z life height 7.000 mm

Generate Auto Support

Vianual Delete

2.0culte os suportes existentes clicando no olho na coluna “visivel”.

KULZER
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3.Cligue na éarea ao lado do simbolo do olho oculto para mostrar os pontos de conexao (veja a seta) ou cligue com o botdo
direito em “Adicionar/Remover ancoras de suporte”

Auto Support X

Seript £ dima Print Splint chear V1
Seript ¢ dima Print Denture Base W1
Profiles
Profiles
5] WVisibl T Vol
D Visible Type Volume et e DN
8 @ e S o &= Bar 20792
1 o Add/Remove Support Anchors 1 L4 Base 10425
m Move Bar Support Nodes
Add Tree Branches
g FRemove
Anchor size L Anchor size

4. As bolas azuis indicam um ponto de conexdo de suporte.
Ajustar suporte = Arraste e solte a bola azul
Excluir suporte = clique na bola azul
Adicionar suporte = clique na superficie para adicionar a bola azul

5.Clique em “Aplicar” para ativar novos suportes

KULZER

Sem Area de Suporte

Algumas indicacdes tém areas funcionais que devem ser livres de suporte, se possivel. Um exemplo seria um guia cirdrgico,
conforme mostrado abaixo. Para pular areas funcionais na geracdo de suporte, a opcdo “Sem Area de Suporte” pode ser
usada. Esta opgéo é uma alternativa para excluir suportes apés o Suporte Automatico. Kulzer recomenda verificar
cuidadosamente as fatias para evitar ilhas se vocé usar a funcéo Sem Area de Suporte. llhas sdo locais minimos que nao séo
suportados.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em video correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na secéo a seguir, o fluxo
de trabalho € explicado brevemente.

1. Abra 0 menu “Suporte Automatico”
2.Clique em “Manual”
3.Use as ferramentas “Marcar” para marcar superficies

4. Ativar drea marcada (muda de amarelo para laranja)
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5.Suporte automético para gerar suportes

Kuitsmr ara Frien Cutee
DRAFT Gode A Trary 0.1 V2
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Weight ST
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190508 rmr
KULZER
Ferramentas
n -
Pick Cdit Anchor Edit Structure Mark Support Area No Support Area

Ferramentas para marcar

[ 192,000 mem
T T
T 1BE000) s
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A area marcada é amarela.

DT Goide A Trary #0192
e

Vo A i

Puttnm S X 192,000 mem
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Quando a superficie estiver marcada, cliqgue em “sem éarea de suporte” para ativar a area marcada.

Ela muda de amarelo para laranja.

R [ ) ENED

Pick Cdit Anchor Edit Structure

Agora aplique e gere suportes
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Barras de reforgco

Alguns designs se beneficiam de uma barra de reforco. O Voxeldance Tango permite que o usuério crie geometrias simples
que possam ser usadas como uma barra de reforco ao mescla-las ao design. A ferramenta Booleana permite ainda mais
op¢Bes para combinar e subtrair pegas.

Para obter detalhes, encontre os tutoriais em video correspondentes no hub de suporte da Kulzer. Na secao a seguir, o fluxo
de trabalho é explicado brevemente.

1. Criar peca para reforco > Arquivo > Criar peca > Definir tamanho da pega > Criar
Ajuda: O tamanho da grade padréo da plataforma é 20 mm

2. Mover pega para a posigao de reforco
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Create Part X

Part Mame: w Cylinder -

Height: 41,000 mm
Radius: 1,500 mm
Edges: 50
Part position

Center

O Corner =
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Suporte Técnico
Se precisar de suporte durante o uso do cara® Print Cockpit, entre em contato com seu representante local da Kulzer.

Brasil Kulzer South America Ltda.
Rua Cenno Sbrighi,

27 - Sala 42 - Agua Branca
05036-010 S&o Paulo SP

Brasil
support.br@kulzer-dental.com

PARA
MAIS INFORMACOES,
VISITE KULZER.COM.BR

kulzer.com/
mycube-support

A0

Contact in Germany
Kulzer GmbH |

IKULZER

MITSUI CHEMICALS GROUP

Leipziger StraBe 2
63450 Hanau, Germany

Version 1.0

33


mailto:support.br@kulzer-dental.com

	Informações Gerais
	cara® Print Cockpit
	Voxeldance Tango

	Requisitos para instalação
	Hardware
	Sistema operacional

	Instalação
	Configuração 
	Gerenciamento dos parâmetros de impressão 

	Impressoras
	Compensação XY para parâmetros de impressão
	Explicação da compensação XY:

	Atualizações
	Atualização de software para cara® Print Cockpit/CAM:
	Atualizar Parâmetros de Impressão

	Suporte
	Voxeldance Tango
	Fatiamento e impressão

	Funções especiais e truques no Tango
	Atalhos
	Etiquetagem de peças
	Adicionar ou excluir suportes manualmente
	Sem Área de Suporte
	Ferramentas
	Barras de reforço



